
ПОЧЕМУ ПРОФЕССИОНАЛЫ ВЫБИРАЮТ  
ЛИСТОГИБЫ VANMARK?

Специальная конструкция 
угломера показывает  
линию реза ножом.

Продуманная конструкция 
угломера выполняет функцию 
указателя линии реза ножом. 
Чтобы определить линию буду-
щего реза, достаточно приложить 
угломер к листу.

МОДЕЛЬНЫЙ РЯД 

Непроходной  
листогиб  
Van Mark  
Metal Master 
Commercial 

Толщина стали  
0,7 мм

Рабочая длина  
1850-4400 мм

Непроходной  
листогиб  
Van Mark II 
Commercial 

Толщина стали  
0,7 мм

Рабочая длина  
1850-4400 мм

Непроходной  
листогиб  
Van Mark  
Metal Master 
Industrial

Толщина стали  
до 1,0 мм

Рабочая длина  
1850-4400 мм

Непроходной  
листогиб  
Van Mark IV 
Industrial

Толщина стали  
до 1,0 мм 

Рабочая длина  
1850-4400 мм

Не требует настройки при смене  толщины металла. 

За счет эксцентрикового механизма осуществляется  постепенный 
прижим заготовки любой  толщины. При этом механизм не испы-
тывает пиковых нагрузок, что обеспечивает его высокую износо-
стойкость и уменьшает физическое уставание оператора станка.

Вам не нужно следить за тем, чтобы рабочий перенастраивал 
станок после каждого изменения толщины листа – станок VanMark 
позволяет изменять толщину без каких-либо регулировок.

Долговечная конструкция 
крепления поворотной ручки 
к запорной балке.

Конструкция крепления поворотной 
ручки к запорной балке позволяет 
прилагать необходимое усилие для 
зажатия заготовки без боязни рас-
трескивания узла крепления.

Высокая износостойкость 
запорной балки.

Запорная балкакруглого сечения 
с канавкой эффективно воспри-
нимает нагрузки и распределяет 
напряжение, поэтому менее под-
вержена растрескиванию.

Массивная конструкция с-образного кронштейна  
и максимальная глубина подачи 520 мм.

Усиленные литые прижимные станции обеспечивают надёжный за-
жим заготовки и обеспечивают длительный срок службы листогиба.
За счет этого стало возможным обеспечить  глубину подачи листа до 
520 мм. На сегодняшний день это рекордная глубина среди непро-
ходных листогибов!

Удобное расположение ручки  
прижимной  и гибочной  балок.

При зажиме заготовки ручка, управляющая движением 
прижимной балки, уходит из рабочей зоны назад, что 
позволяет легко гнуть изделия с широкой кромкой.
U-образная форма ручки гибочной балки позволяет 
осуществлять гиб одной рукой без риска перекоса и 
поломки гибочной балки. 

Возможность использования 
угломера при гибе широкого 
листа.

Размещение угломера вне зоны 
расположения изделия  позволяет 
беспрепятственно гнуть листы с ши-
рокой кромкой. 
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